E V H IMPRIMANTES 3D
INDUSTRIELLES




SOMMAIRE

DECOUVREZ EVA

Caractéristiques

Procédés

Tétes-outils

Domaines d'applications

LES AVANTAGES D'EVA

N-play
Industrie 4.0
Services

Made in france

SYSTEME TECHNIQUE

Configurabilité
Fiche technique

NOS MATERIAUX
Compatibilité des procédés

Nos gammes




NE CHOISISSEZ PLUS ENTRE FHABRICAHTION HODDNTIVE BET TREHDOITIONNELLE

Des machines industrielles, évolutives et
polyvalentes a configurer avec des tétes L 5880mm

outils adaptées a chaque application. L 18@8mm X | 588AmMmM

X | 5B@mm x h 588mm
X h 588mm -
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TETES [a]iRg][H=

ADDITIVES ESICIVSILVACIRAAEN
IMPRESSION 30 FFF USINAGE CNC

ABS, PLA, TPU, PC, NYLON, PETG,... Aluminium, Cuivre, Laiton, Mousse, PEEK, PTFE, POM, ...

Carter de moteur

Matériaux : N-ABS N
L 890mm x | 376mm x h 310mm

CNC-11
\ <

CNC-22

/ |
Compacte l
Support d'axes
. Matériaux : Aluminium 5083 Systeme QTC*
Double extrusion L 280mm x | 75mm x h 60mm Du métal aux composites

Modulaire

*Systéme a changement de céne rapide

LASER UV

Cuir, Polymeére, Carton, Néoprene, Composite, Bois,...

Hélice
Matériaux : N-PETG
L 400mm x | 400mm x h 350mm v

Modeéle : EVA 0.04
Machine hybride 3-en-1
N°Série : EVA_00_04_0002
Date de fab : 2022

Namma SAS
44 rue de 'abbaye de Bonlieu
33560 Sainte Eulalie, FRANCE
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LUV-86

Puissant

Marquage numéro de série

Matériaux : Aluminium anodisé

Haut débit d'extrusion
Modulaire

L 90mm x | 60mm x h 2mm



QUELQUE SOIT
LE DOMAINE

Pour la R&D, 'Amélioration Continue et la Maintenance...

Lo

industrielles Prototypes - Maquettes Commun ication - Design




N-PLAY

LOGICIEL DE PILOTAHGE

L'interface graphique
N-play a été pensée
et développée pour
s'adapter a  tous
types d'utilisateurs.
ol o Avec un écran tactile de
z os0 | ™ 22 pouce, l'utilisateur
peut intéragir facilement
et rapidement avec EVA.
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PREPRAREZ

Préparez votre fabrication sur le logiciel FAO
de votre choix. Enregistrez ensuite au format

.gcode.

FABRIQUEZ

A l'aide de N-play pilotez EVA afin
de réaliser facilement vos pieces

complexes.
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“FAB -PRODO -PLAY -CONTROL -CLOUD

N-Center est la suite logicielle permettant de suivre I'ensemble du processus
de fabrication : de la préparation a la gestion et au contréle de la production.
Gérez vos projets depuis une seule et unique plateforme.

100% PERSONNALISE
100% NUMERIQUE




Personnaliser INnovation

 Developpement Rapidement

Fabriguation Accompagnement

TOUTES NOS

MACHINES

SONT ASSEMBLEES ET FABRIQUEES EN

FRANCE

Nous attachons une grande Situés a Bordeaux, au plus
importance a l'accompagnement proche de nos prestataires
de nos clients. et fournisseurs.
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Formation sur EVA et ses outils : Maintenance d'entretien Gamme classique
(N-PLA, N-PETQG)
Impression 3D FDM Changement de pieces
d'usure Gamme technique (N-ABS
Indus, N-PA6, N-PC,
Usinage CNC 3 axes N-PA12 CF, N-TPU, N-PP)
Maintenance préventive
Gravure laser , Bobines grands formats
Dépannage (jusqu'a 10kg)

Assistance téléphonique
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- N\ EVA EVA 520
X Volume de fabrication 1000 mm x 500 mm x 500 mm 500 mm x 500 mm x 500 mm
Capteur de fin de Filament Refroidissement liquide
A7 VOS impres Résolution X, Y, Z Sum Sum
e te
Vitesse de déplacement max 150 mm/s 150 mm/s
JrITR . ) Téte outil amovible Attache rapide et répétable Attache rapide et répétable
Nivellement automatique ||l Enceinte chauffee
Nivellement auto (impression 3D) Nivellement auto (impression 3D)
Calibration Capteur de jauge outil (usinage) Capteur de jauge outil (usinage)
Alimentation 230VAC32A 230VAC32A
Ordinateur integre ‘ Filaments qualifies et ouverts
“ Plateau chauffant : maximum 120°C Plateau chauffant : maximum 120°C
Enceinte chauffée : maximum 60°C Enceinte chauffée : maximum 60°C
Environnement technique Refroidissement liquide de |'outil Refroidissement liquide de I'outil
Reprise du job Reprise du job
Systeme de micro-lubrification Y Kit d’'usinage Systéme intelligent Détection de fin de filament Détection de fin de filament
Ecran tactile 22 pouces, souris, clavier Ecran tactile 22 pouces, souris, clavier
Pilotage Ordinateur et logiciel embarqué Ordinateur et logiciel embarqué
Connectivité USB USB
Systeme d'aspiration des copeaux - Bande lumineuse Surface de fabrication amovible Attache rapide et répétable Attache rapide et répétable
Verrouillage des portes Verrouillage des portes
Certifiée CE Certifiée CE
Option : Systeme de filtration Option : Systéme de filtration
Sécurité (HEPA H14) (HEPA H14)
Systeme de Filtration Pointeur laser
Dimensions extérieurs 2300 mm x 1980 mm x 800 mm 1900 mm x 1980 mm x 800 mm
Poids 600kg 400kg
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COMPATIBILITE DES

™

ATERIAUX N-MAT

PROCEDES ET MATERIAUX o  AMME QUALIFIEE ET TESTEE

IMPRESSION 30

Polyméres rigides (PLA, ABS, PC,...)
Polymeres flexibles (TPU, TPE)

Composites

LASER UV

GRAVURE
Polymeres
Bois

Mousse

Cuir
Composite

Métaux anodisés

DECOUPE

Polymeéres

Bois

Mousse

Cuir

!

USINAGE CNC N-ECSENN  N-PLX N-PETG N-RBS

Polymeres rigides (PETG, ABS, PA12 CF)

Métaux non-ferreux (Aluminium, Cuivre,...) N-ABS N-ABS N-ABS N-PR12
INDUSTRIEL CARBONE KEVLAR CRARBONE

Bois
Composites

Mousse
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contact@namma-france.com
+33 (D) 6 24 68 14 84

namma-france.com
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