KEYENCE

Hochaufldsender 3D-Drucker
Modellreihe AGILISTA-3000

Einzigartige Prazision und Stabilitat

fur das Prototyping in der Entwicklung und
die additive Fertigung im Vorrichtungsbau




Hochste Genauigkeit,
verzugsfrei und stabil fur die
perfekte Bauteilmontage

Der AGILISTA ist der 3D-Drucker, der mit der hochauflésenden
Inkjet-Technologie und besonderen Druckmaterialien, »
nicht nur far Prototypen, sondern auch fur die additive

Fertigung im Vorrichtungsbau entwickelt wurde. B

Hochauflosender 3D-Drucker Modelireihe AGILISTA-3000






Ideen schneller realisieren: ganz einfach erste
Prototypen und Vorrichtungen selbst drucken

Hochpraziser und einfach zu bedienender 3D-Drucker, der sich mit seiner Genauigkeit und dem stabilen Druckmaterial ideal fir die

Produktentwicklung und den Vorrichtungsbau eignet.

Hohe Prézision fur gute
Passgenauigkeit

Inkjet-Technologie

S. 6-7
-

Die tatsachliche Darstellung kann von der Abbildung abweichen

Einfach das Bauteil in
Leitungswasser einlegen

Wasserlosliches
Supportmaterial

S.8-9
-

ReiB- und bruchfest auch bei
selbstschneidenden Schrauben

Hohe Stabilitat

S.10-11
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Beurteilung von inneren
Strukturen maéglich

Transparenz

S.10-11

Feste Werkstoffe und Silikon in
einem Gerat verarbeiten

Silikon-Druckmaterialien

S.10-11

Einfach zu bedienende Software mit
Korrekturfunktion fir STL-Daten

Modeling Studio

S.12-13

7



KAPITEL ()]

Inkjet-Technologie

Der AGILISTA verwendet die Inkjet-Technologie, um
hochauflésendes Drucken mit einer Schichtdicke von 15 um zu
ermdglichen und sehr stabile Bauteile zu fertigen. 7 /

Diese Kombination aus Prézision und Stablllt/até(zoghcht

erstmals den Einsatz in der Entwicklung und rrichtungsbau.

Teile werden so prazise gedruckt, dass sie fach und
passgenau montiert werden kénnen. //"
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Druckplatte
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Bewegung von
Druckkopf und Druckplatte

Drucker mit groBen Diisen

Ein groBer Diisendurchmesser
fahrt dazu, dass Teile dicker oder
dlnner sind als vorgesehen.

Heizelement fiir Druckmaterial
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—> Zieht sich beim «—
Abkiihlen zusammen

Wenn Druckmaterial hohe
Temperatur erreicht

GrofBe Temperaturunterschiede
verursachen Verformungen

.~ Technische Zeichnung

Auftragen des Druckmaterials
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Gléttung und UV-Hartung
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AGILISTA

Hohe Prazision durch den Einsatz
von 256 kleinen Disen

Oé

AGILISTA

Minimale Verformung dank
geringer Temperaturunterschiede

15 pm Schichtdicke
durch Inkjet-Technologie

Mit der hochauflésenden Inkjet-Technologie kénnen
detailreiche Bauteile gedruckt werden, die sich in jeder
Einzelheit prifen lassen. Dank einer Schichtdicke von
15 pm ist der Drucker so prézise, dass Prototypen von
Prézisionsteilen im Rahmen der Produktentwicklung
erstellt werden kénnen. Neben Konstruktionsprifungen
fur kleinformatige und dinnwandige Teile eignet sich der
AGILISTA auch fir Baugruppen- und

Funktionalittsprifungen.

Durch die hohe Prazision des
AGILISTA werden Bauteile
passgenau gedruckt

Neben der geringen Schichtdicke zeichnet sich die
Inkjet-Technologie auch durch hohe MaBgenauigkeit
aus. Der AGILISTA tragt aus 256 kleinen Disen geringe
Materialmengen auf und druckt auch detailreiche Teile
mit hoher Prazision. Die Teile werden so prazise
gedruckt, dass sie passgenau zusammengebaut werden

kénnen.

Geringe Temperaturen im
Druckprozess verhindern Verzug
im Bauteil

Ein weiteres Merkmal der Inkjet-Technologie ist der
minimale Verzug in den Bauteilen.
Temperaturunterschiede innerhalb gedruckter Teile fihren
zu Verformungen, da sich die Teile beim Abkihlen
zusammenziehen. Der AGILISTA muss das Material
wahrend des Drucks nicht erwédrmen, wodurch

Verformungen minimiert und Teile nicht verzogen werden.
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Wasserlosliches Supportmaterial

KEYENCE hat erfolgreich ein wasserlésliches Supportmaterial
entwickelt. Das Stlitzmaterial ist selbst aus kleinsten

Zwischenrdumen restlos entfernbar — keine

chemischen Zusétze notwendig.

Die tatsé&chliche Darstellung kann von der Abbildung abweiche
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MATERIAL MIT HOHER
WASSERAUFNAHMERATE

Das Modell quillt auf und verformt sich

Wasser Material

AGILISTA

Geringe Wasseraufnahmerate,
verformungsbestandig

Bauteil einfach in
Leitungswasser tauchen

Dank des wasserléslichen Supportmaterials kann der
Zeit- und Arbeitsaufwand fur das Entfernen der
notwendigen Stitzstruktur minimiert werden.

Das Material l&sst sich einfach und rlickstandsfrei
entfernen. Es besteht nahezu kein Risiko das Bauteil
beim Entstitzen zu beschadigen. Das Druckergebnis ist

anwenderunabhéngig immer qualitativ hoch.

Das Supportmaterial kann auch
einfach mit der Hand entfernt
werden

Das wasserl6sliche Supportmaterial ist extra weich,
wodurch es sich sehr schnell auflést und es sich auch
ganz einfach per Hand entfernen lasst, ohne das Bauteil
dabei zu beschéadigen. So ist das gedruckte Modell noch

schneller einsatzbereit.

GERINGE WASSERAUFNAHME
VERHINDERT VERFORMUNGEN
NACH DEM DRUCKEN

Fur den AGILISTA hat KEYENCE spezielle UV-hértende
Druckmaterialien mit besonders geringer
Wasseraufnahmerate entwickelt, um Deformierungen zu

verhindern.
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Die richtigen Druckmaterialien
fur die Produktentwicklung

Das im AGILISTA verwendete Acrylmaterial ist extrem belastbar und
nicht briichig, weil ihm Urethan beigemischt ist. Es ist so flexibel, dass

sich selbst beim Eindrehen von Schrauben keine Risse bilden.



STABILES, REISS- UND
BRUCHFESTES
DRUCKMATERIAL

Frahere lichthartende Druckmaterialien waren spréde
und brachen schon bei geringster Krafteinwirkung. Dem
im AGILISTA verwendeten Acrylmaterial wurde etwas
Urethan beigemischt, sodass eine héhere Stabilitat und
Flexibilitat erzielt wird. Es eignet sich daher hervorragend
zur Passprifung von Schrauben und Bauteilen. Dieser
Schritt ist wichtig, um zu prifen, ob die produzierten

Teile korrekt montiert werden kénnen.

Transparentes Material
ermoglicht Blick ins Innere

Das Druckmaterial ist so transparent, dass es einen
Blick in das Innere von Teilen erméglicht. Dadurch
kénnen sichtbare Strdmungskanéle erzeugt werden, die
sonst nur schwierig zu simulieren sind. Zudem kénnen
Fremdkérper und Stellen, an denen sich Blasen
ablagern, identifiziert werden. Sie kdnnen auch das
Verlegen von Kabeln und das Verhalten beweglicher
Teile priifen, was mit 3D-CAD nicht geprift werden kann.

Fur den farblichen Aspekt oder blickdichte Bauteile lasst

sich das Material lackieren oder einféarben.

Druckt sogar Silikongummi, das
sonst fiir das Prototyping nur
sehr aufwéandig zu verarbeiten ist

Das Prototyping mit Silikongummi erfordert normalerweise
die Erstellung einer temporéren Form und ist daher

zeit- und kostenaufwendig. Der AGILISTA kann sowohl
Silikongummi als auch Acrylharz drucken. Dank der
Verwendung von Silikon als Material lassen sich
elastische Bauteile mit sehr guten Ruickstellkréften,

Druckverformungsrest und ReiBdehnung erzeugen.

Durch diese realitatsnahen Eigenschaften lassen sich

Bauteile perfekt verwenden und beurteilen.
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Die einfach zu bedienende Druckersoftware

Das Modeling Studio ist eine speziell auf den AGILISTA
abgestimmte Drucksoftware. Sie kann fehlerhafte Daten

in STL-Dateien automatisch korrigieren.
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Beispiel fir
fehlende Daten

Keine Korrekturfunktion verfiigbar

Drucker-
CAD Software

T— Zuriick ins CAD,
um zu korrigieren

Modeling Studio

* Modelldruck

Modeling

CAD P i

<) Modelldruck

Fehlende

Selbst wenn es fehlerhafte Daten gibt, kdnnen sie noch
vor dem Drucken in Modeling Studio korrigiert werden.
* Nicht alle fehlenden Daten kénnen korrigiert werden.

== Unterbrochene Daten
== Fehlende Daten

Ohne Optimierung »

Mit Optimierung

Platzierung mit
minimiertem
Materialbedarf

Geladene
Modelldaten

- AGILISTA
=
KONSTRUKEN =i
I
DESIGN HUB o
= -
. E_ E

FERTIGUNG

Multifunktionsdrucker

KEINE RUCKKEHR IN DIE
CAD-SOFTWARE ERFODERLICH,
UM DATENFEHLER ZU
KORRIGIEREN

Bei der Umwandlung von 3D-CAD-Daten in STL-Dateien
entstehen manchmal kleine Fehler. Die Software
Modeling Studio minimiert den Zeit- und Arbeitsaufwand
fur die Korrektur derartiger Fehler, weil die Daten
korrigiert werden kénnen, ohne die Datei erneut in einer

CAD-Anwendung zu &ffnen.

OPTIMIERUNG DES
MATERIALVERBRAUCHS

Der Zeit- und Materialbedarf fur das Drucken eines
Modells kann in Abhangigkeit von der Ausrichtung und
dem Layout der Modelle schwanken. Das Modeling
Studio ermittelt die optimalen Einstellungen, um den

Zeit- und Materialbedarf zu minimieren.

KEIN SPEZIELLER COMPUTER
ERFORDERLICH

Der AGILISTA kann von jedem beliebigen Computer in
Ihrem lokalen Netzwerk aus bedient werden. Sobald die
Druckdaten an den Drucker Ubermittelt worden sind, ist
keine weitere Kommunikation zwischen Computer und

Drucker notwendig.
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AUSGELEGT

KEINE FESTPLATTE

AUF ZUVERLASSIGKEIT

DRUCKEN VON OBJEKTEN MIT DER GRUNDFLACHE
EINES DIN-A4-BLATTS x 200 mm HOHE

Da der Drucker keine Festplatte hat, besteht kein Risiko eines
Geréateausfalls durch kurzzeitige Unterbrechungen der
Stromversorgung. Es muss keine USV zur Vorsorge gegen

Stromausfalle installiert werden.

GLEICHMASSIGE DRUCKQUALITAT

Drucksensor

Durch Sensoren fir die stabile Zufiihrung des Druckmaterials
und die Kontrolle der konstanten UV-Lichtleistung wird eine

hohe Druckqualitat sichergestellt.

Dank des groBen Druckbereichs kénnen die Daten nach
Belieben angeordnet werden. Es besteht auch die Méglichkeit,
mehrere Modelle Ubereinander gestapelt zu drucken (nur beim
Druckmaterial AR-M2).

WARTUNGSHINWEIS

(Information zur Wartunz)
Prifen Sie die Lichtleistung der UY Lampe.

Poee————— |

Details

Interaktives farbiges
Touch-Panel

Wenn eine Wartung erforderlich ist, erscheint ein

entsprechender Hinweis auf dem Touch-Panel.



WEB-BASIERTE UBERWACHUNG

Web Monitor

Drucken

Startseite
Fortschritt in Prozent

Druckerinfos
B o
Reservierung 0
| J

Druckverlauf
Vorauss. Druckende

08.07.20%* 19:21

Druckinformationen

Offnen Sie einfach Ihren Browser, um den Druckfortschritt,
den verbleibenden Vorrat an Modell- und Supportmaterial,
Wartungshinweise und weitere Informationen zu tGiberwachen.
Auch die Verwaltung von Benutzerrechten kann per Web

erfolgen.

EINFACHES BE- UND ENTLADEN

Das Druckmaterial befindet sich in einfach austauschbaren
Patronen. Die herausnehmbare Druckplatte ermdglicht das

einfache Entnehmen fertiger Modelle.

E-MAIL-BENACHRICHTIGUNGEN

4

aFavarnen Alle Ungelesen prrv——
Penieingang tix(Dje von EETREFF ERHAITEN
Geisndets amerte 4 Datums Heute

Celteckitn Bements Agiista  Das Drucken wurde nomal beendet. [ebertragen] Dol1505.2

Aghsta B Drusken bt ran meeglicn,
4 Qutlook-Datendatei Der L .

ete Flarmeste

Dol5852

Geléschte Dlemente
Postausgang
S Feeds

Suchcrdnes {52 Antworten 5 Alen antworten (2}, Weiterleiten

Agilista <P123 keyence.cop>

Das Drucken wurds normal beendet.

Es werden E-Mail-Benachrichtigungen verschickt, sobald der
Druckvorgang abgeschlossen ist oder falls leere

Druckerpatronen ausgetauscht werden missen.

SUPPORT DIREKT VOM HERSTELLER

Typischer Support anderer Anbieter

VOR DEM KAUF

> >
Kunde HANDLER Hersteller
NACH DEM KAUF
> >
Kunde Kundendienst Hersteller

KEYENCE bietet umfassenden Support, von der
Produktprésentation bis hin zum Kundendienst und der
Kundenbetreuung. Bei Fragen oder Problemen erhalten die

Kunden direkt von uns fachkundige Unterstltzung.
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Besonderheiten
des AGILISTA

Planung und Konzeption

Lo - il
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Wéhlen Sie zwischen mehreren Identifizieren Sie anhand mafBstabsgetreuer
Designvorschlagen, nachdem Sie die Modelle Probleme bei aktuellen Produkten.

tatséachlichen Modelle gesehen haben.

Design

Priifen Sie vorab, ob Produkte mit komplexen Erstellen Sie Designs, bei denen die

Mechanismen montiert werden kénnen. Kabelverlegung beriicksichtigt wird.

Prifung und Bewertung

Uberpriifen Sie die Stellen, an denen sich Beurteilen Sie anhand eines fertig
Fremdkérper in Luftkandlen sammeln. montierten Leiterplattenmodells die

Hitzebesténdigkeit der Hardware.

Uberpriifen Sie anhand eines Modells,

ob die GriffgréBen fur den Kunden passen.

Entdecken Sie Befestigungen zum Einrasten

als Alternative zu Schrauben.

Prifen Sie, ob es aufgrund von
Temperaturschwankungen Probleme beim
Olfluss gibt.



Formprifung

Optimieren Sie Verstarkungsrippen, um

fehlerhafte Werkstlckformen zu verhindern.

Vermeiden Sie Einfallstellen durch
Berucksichtigung von Flussrichtung und

Hoéhenunterschieden des Kunstharzes.

Erstellen Sie die passende Dicke und
geeignete Gasabzlige, um Teilflllungen zu
vermeiden.

O«

i SchweiBnaht of

Eingusstrichter

Optimieren Sie die Position der
Eingusstrichter, um Schwei3néhte zu

vermeiden.

Produktionsvorbereitungen

Probieren Sie verschiedene Optionen fir
Roboter-Greiferbacken, und finden Sie die

geeigneten Greiferbacken fir Ihre Produkte.

e

44

i

Prifen Sie direkt an der Fertigungslinie, bevor

der endgliltige Prototyp fertiggestellt wird.

Uber die Serienproduktion hinaus

Verbessern Sie die Kundenzufriedenheit
durch Ansichtsmodelle im Vertrieb.

—_—
g

e

Kann zum Drucken temporéarer

Fertigungsausriistung verwendet werden.

Bestimmen Sie Position und Anzahl der
Auswerferstifte unter Berlcksichtigung des
Produktdesigns.

Integrieren Sie CT-Daten zur Beurteilung

von schrumpfanfélligen Stellen.

Ermitteln Sie die Stabilitat von Produkten mit

Freiformkurven.

Erstellen Sie bei Bedarf schnell Vorrichtungen
far die Beurteilung von Produkten.
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Anwenderbericht INTERVIEW

Abteilung fur GieBen, Schmieden, Antriebsstrang- und
Hybridfahrzeug-Engineering Abteilung fir Produktionstechnik
fur Antriebsstrange und Antriebssysteme fiir Hybridfahrzeuge

Herr Miyashita

1 wr r

-

rFEc ."‘ /

Toyota Production

Engineering Corporation

Die Toyota Production Engineering Corporation ist eine
hundertprozentige Tochtergesellschaft der Toyota Motor
Corporation und Ubernimmt das digitale Engineering im
Bereich Fertigungstechnologien. Sie verwendet
3D-Drucker, um eine noch bessere Automobilherstellung

Wirklichkeit werden zu lassen.

*Die fir die Kundenabteilung aufgefiihrten Namen entsprechen dem Zeitpunkt der Einflhrung.

Die Ergebnisse umfassen ,,60% weniger Nacharbeit* bei der

Anlagenkonstruktion und ,,15% weniger Vorlaufzeit* vor der

Fertigstellung der Anlage.

Die Problematik extern durchzufiihrender

Produktpriifungen

Bildschirmdaten allein kénnen Interferenzen durch menschliche Hande
oder Werkzeuge, ein Gesamtbild, Texturen oder &hnliche Punkte nicht
erfassen. Die Prototypenerstellung mit tatsachlichen Testobjekten ist
entscheidend, um die Genauigkeit der Anlagenkonstruktion zu

verbessern.

Ausschlaggebend fiir die Anschaffung des
AGILISTA waren dessen Genauigkeit und

Auflésung

Der AGILISTA ist prazise genug fiir die Uberpriifung von Baugruppen,
wobei der MaBfehler maximal 0,1 mm betragt.

Die meisten Teile von Automobil- und Automobilproduktionsgeréten sind
grof3 und entsprechen nur selten den Druckbereichen von 3D-Druckern.
Bei einer hohen Druckgenauigkeit kdnnen aber selbst Miniaturmodelle
nitzliche Testergebnisse liefern. Kleinere Artikel sind auBerdem
schneller zu erstellen und senken die Kosten, weswegen fur uns die

Prazision Prioritat hatte.

Die Vorteile des AGILISTA

Wir konnten beispielsweise durch den Druck eines Miniaturmodells mit
dem AGILISTA und indem wir dem Kunden Ideen zur
Baugruppenverbesserung wéahrend des Betriebs erlauterten,
Meinungen und Anforderungen berticksichtigen, die wir niemals
erhalten héatten, wenn wir das allein mithilfe von Diagrammen gemacht
hatten. Allein dies ist ein groBer Beitrag zur Reduzierung von
Nacharbeiten. Hinsichtlich Effizienz und Geschwindigkeits-
verbesserungen ist es wesentlich einfacher, eine Erklarung zu
verstehen, wenn ein physischer Prototyp vorhanden ist, als wenn man
nur Diagramme und Daten betrachtet. Wir kénnen Prototypen sofort
drucken, testen, erstellen und dem Kunden prasentieren, auch bei
plétzlichen Anfragen. Dies erleichtert auch Verhandlungen und

verringert die Anzahl der Nacharbeiten.



TECHNISCHE DATEN

Modell AGILISTA-3200W AGILISTA-3110W
AR-M2 (transparentes Druckmaterial),
Druckmaterial ':F;Fg 1 (Lh;tsZiTiis::Sr:ﬁ?fgz:;(;kem:;t”ea]l)),’ AR-M2 (transparentes Druckmaterial)
AR-G1H (Silikongummi [hohe Hérte])
Supportmaterial AR-S1 (wasserlosliches Supportmaterial)
Bauraum 297 x 210 x 200 mm (DIN A4-GroBe x 200 mm)
Auflésung 635 x 400 dpi
Jp— [ Hohe Auflésu"ng 15 ym
o | Normale Auflésung 20 ym
7o [AR-H1 20 pm \ —
AR-G1L/H 30 ym | —
Abmessungen B 944 x T 700 x H 1360 mm
Gewicht 188 kg
Umgebungstemperatur im Betrieb 18 bis 25°C
Umgebungsluftfeuchtigkeit im Betrieb 30 bis 70%r. F.
Versorgungsspannung 100 bis 240 VAC, 50/60 Hz
NS Leistungsaufnahme Max. 750 VA
Schnittstelle Ethernet 10BASE-T/100BASE-TX
Bedienung Interaktives farbiges Touch-Panel
Name Modeling Studio
Artikel AGILISTA-H3-DVD
Software . Windows 10 64/32 Bitl
Unterstitztes Windows 8/8.1 64/32 Bit
Betriebssystem. Windows 7 64/32 Bit
Windows Vista 64/32 Bit
Dateiformat der CAD-Daten STL-Datei

* Windows ist eine in den USA und/oder weiteren Landern eingetragene Marke oder Marke von Microsoft Corporation.

944 700

Einheit: mm
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